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Unsere Anarbeitungsleistungen im Formstahl-Center

Unsere Anarbeitungsleistungen im Formstahl-Center

Sagen/Schneiden

Zu Recht erwarten Sie hohe Qualitdt in ,engen
Toleranzen” bei absolut minimaler Fehlerquote.
Dazu investieren wir permanent in unseren Ma-
schinenpark und insbesondere in neue Sagen.
Auch eine regelmafRige Wartung und Instandhal-
tung sind fir uns selbstverstandlich. So kénnen
wir lhnen im Bereich Sdgen/Schneiden optimale
Dienste wie z. B. genau auf Mal} bestellte Stiicke
(ohne Abfall) mit engen Toleranzen und ver-
schiedenen Gehrungswinkeln bieten.

Bohren/
Contourmarking

Hochste Prazision ist unser Anspruch: Wir boh-
ren Locher bis 40 mm Durchmesser. Hierflr
setzen wir mit neuester Technik CNC-gesteu-
erte Bohranlagen ein. Ebenso koénnen Senk-
bohrungen und Gewinde hergestellt werden.

Zu unseren Leistungen zahlt auch das Contour-
marking. Hier werden mittels eines speziellen
Fraswerkzeugs Markierungen direkt und softwa-
regestltzt auf das zu bearbeitende Material auf-
gebracht. Moglich sind Markierungen aller Art
wie SchweiBmarkierungen, POS-Nr.-Informatio-
nen oder Montagemarkierungen. Im Vergleich
zu herkémmlichen Markierungssystemen arbei-
tet unser System deutlich schneller und praziser.

Unsere Anarbeitungsleistungen im Formstahl-Center

Ausklinken

Wir wissen, dass es gerade beim Ausklinken auf
hochste Genauigkeit ankommt. Deshalb bieten
wir lhnen alles exakt nach MaR an. Sollten an-
dere und groBere Lochdurchmesser, aber auch
Langlécher oder Ausklinkungen benotigt wer-
den, setzen wir unsere Hightech-Maschinen ein.
Mit dem Brennroboter kénnen wir auRerdem
SchweiBnahtvorbereitungen durchfihren. So
erleichtern wir lhre Arbeit in der Werkstatt und
sparen lhnen viel Zeit.

Strahlen/
Shopprimern

Unsere Mitarbeiter und modernste Maschi-
nen garantieren, dass beim Shopprimern
eine gleichméaRige Schichtdicke erreicht wird.
Beste Strahlergebnisse werden durch den Ein-
satz hochwertigen Strahlgutes gewahrleistet.
Unsere Anlage entzundert das Material mit
einem Reinheitsgrad von SA 2,5. Auf Wunsch
erhélt Ihre Bestellung einen Anstrich (20-25 p
stark) als Verarbeitungsschutz.
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Unser Blechbearbeitungszentrum Unser Blechbearbeitungszentrum

Daten und Fakten zum Blechbearbeitungszentrum Unser Blechbearbeitungszentrum

Wir verarbeiten Bleche aus Vorrat in den Giiten:  Fiir alle Bleche sind folgende Zusatzleistungen Kerschgens ist der einzige Anbieter, der seinen Kunden eine unvergleichliche
Leistung aus dem Blechbearbeitungszentrum und dem Formstahl-Center aus

e S235JR+AR, Starke: 6-30 mm, moglich (gegen Aufpreis): ‘ ! :
Format: 2.000 x 6.000 mm « WAZ (Werkszeugnis) einer H.and zur Verfugung st.ellt. Zusammen bilden Formstahl-Center und Blech-
bearbeitungszentrum also ein echtes Dream-Team.
e S355J2+N, Starke: 25-60 mm, 2.2 EN 10204 oder wahlweise

Format: 2.000 x 6.000 mm WAZ (Werkszeugnis)
3.1EN 10204

Aufschweilbiegeversuch Ausstattung/Leistung
nach SEP1390 e 2 Autogenbrennképfe

US (Ultraschallpriifung) e 2 Plasmabrennkopfe

nach EN 10160 S2E2. Raster 100 e 2 Bohrspindeln mit automatischem

' Bohrerwechsel, jeweils 6 Bohrer im Magazin
Bohren*: 8-50 mm

Fertigteile: Gewindeschneiden*: M8-M30

Breite: mind. 60 mm, max. 2.500 mm Senken*

Signiereinheit zum Kennzeichnen der Position
Contourmarking zum Beschriften/Gravieren der Teile

Die elektronische Verarbeitung von CNC-Daten verhindert Eingabefehler und
garantiert eine schnellere Auftragsabwicklung.

Lange: mind. 60 mm, max. 4.000 mm

* auch Riffel- und Tranenbleche
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und Service

Unsere Anarbeitungsleistungen im BBZ

Unsere Anarbeitungsleistungen

im Blechbearbeitungszentrum

Brennen:
Autogen
und Plasma

In unserem Blechbearbeitungszentrum (BBZ)
werden mit zwei Autogen- oder zwei Plasma-
brennern die gewiinschten Blechzuschnitte her-
gestellt.

Auf Wunsch kénnen die Brennteile auch von
Schlacke befreit oder sogar entgratet werden.

]
ﬂ Bohren

Hier sind Ihre Blechzuschnitte in den besten
Handen. Lécher bis 50 mm Durchmesser bohren
unsere CNC-gesteuerten Bohranlagen, die neu-
este technische Anforderungen erfiillen. AuRer-
dem kénnen auch Senkbohrungen, Gewinde und
Signierungen hergestellt werden, die ganz Ihren
Wiinschen entsprechen.

Unsere technische und maschinelle Ausstattung
ermoglicht uns diese Anarbeitungen auch bei
Riffel- und Trénenblechen.

Unsere Anarbeitungsleistungen im BBZ

'

=)
“ Gewindeschneiden

Fir Konstruktionen mit Schraubverbindungen
kénnen wir fur Sie in unserem Blechbearbei-
tungszentrum ebenfalls Gewinde schneiden.
Die HerstellungsmaRe reichen dabei von M8 bis
M30. Bei gleicher Prazision schneiden wir Ge-
winde auch in Riffel- und Tranenbleche.

| Senken

Unsere umfangreiche Ausstattung an Werk-
zeugen erlaubt uns auch das Senken von Bohr-
Iéchern. Die Senkbohrungen ermoglichen
wir unseren Kunden ebenfalls bei Riffel- und
Tranenblechen.

Contourmarking

Blechzuschnitte lassen sich bei Kerschgens mit-
hilfe von speziellen Fraswerkzeugen sicher bear-
beiten. Méglich sind Markierungen aller Art wie
SchweiBmarkierungen, POS-Nr.-Informationen
oder Montagemarkierungen. Anreien und An-
zeichnen werden damit tberfliissig. Diese Mar-
kierungen sind auch nach dem Aufbringen einer
Konservierung sogar bei Verzinkung noch gut
erkennbar.

hd
|| Signieren

Wir signieren die Bauteile nach lhren Vorgaben.
Die Positionen sind eindeutig erkennbar — von
der Fertigung bis zur Montage.
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Unsere Anarbeitungsleistungen im BBZ

Strahlen/Shopprimern

Unsere Mitarbeiter und modernste Maschinen garantieren, dass beim Shopprimern eine gleichma-
Rige Schichtdicke erreicht wird. Beste Strahlergebnisse werden so auch bei Ihren Blechzuschnitten
durch den Einsatz hochwertigen Strahlgutes gewahrleistet. Unsere Anlage entzundert das Material
mit einem Reinheitsgrad von SA 2,5. Auf Wunsch erhélt Ihre Bestellung einen Anstrich (20-25 p stark)
als Verarbeitungsschutz.

Umstempeln

GemaR Zertifizierung der GSI SLV, Duisburg, sind wir zur Umstempelung nach DIN EN 764-5 Abs. 6.2
berechtigt. Unsere Mitarbeiter sind hierflr fachlich sorgfaltig geschult.

Betonstahlbiegebetrieb/Alu-Platten-Zuschnitt

Betonstahlbiegebetrieb

Der Kerschgens-Betonstahlbiegebetrieb am Standort Bitburg erhielt als erster Betrieb deutschland-
weit 2008 die Zertifizierung zur Qualitat der Bewehrungsarbeiten. Das umfangreiche Regelwerk des
ISB-Institutes garantiert Ihnen hochste Produktqualitat von der Herstellung bis zur Verarbeitung. Im
Rahmen dieser Praqualifikation iberwachen wir permanent die konstant hohe Qualitat unseres Bie-
gebetriebes.

Alu-Platten-
Zuschnitt

Auf unserer hochwertigen Alu-Platten-Sage verarbeiten wir fiir Sie schnell und giinstig Alu-Platten zu
passenden Zuschnitten. Unsere qualifizierten Mitarbeiter sdgen mit einer Toleranz von +/- 1 mm in
Dicken von 10 bis 60 mm und im Format 1.020 x 1.000 mm oder 1.010 x 2.020 mm sehr genau und
liefern Ihnen die Zuschnitte innerhalb von 1 bis 2 Tagen. Dariber hinaus kénnen wir lhnen durch die
gute Zusammenarbeit mit unseren Partnern Zuschnitte bis zu 150 mm Dicke (gewalzt) und bis zu 500
mm Dicke (gegossen) innerhalb von 4 bis 5 Tagen direkt zukommen lassen.

und Service




Qualitatsmanagement Qualitatsmanagement

; D\\/S /.

ZERTIFIKAT g
2451- CPR-EN1090-2013 0193.002 Zertlfl kat

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
“ "=~~~ Zortifikat fiir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt

GL Systems Certification

GL Systems Certification bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

| Unternehmensgruppe Kerschgens

CE-Kennzeichnungs Ze r ti fi kat Steinbachstraie 38-40, D-52222 Stolberg

Herstellungsumfan:

ZERT‘F\ mit den im Anhang 1 genannten Standorten

Hersteller

‘ GL Systems Certiication Beschelnigt ermit dass das Unternehmen fiir den Geltungsbereich
Unternehmen Stahlhandel mit Anarbeitung;
\\%,3 Sgruppe Ker: al 9;
/ & Steinbachstrate 3840, D529 S’Zﬂbeyg schgens Brennbetrieb:
S drds Bnef-%;:._ e it denim Anhang 1und 2 genamten Sanderten Betonstahlbiegebetrieb;
der 7§ 3
Hiermit w" 9 w oiterverarbetund firden Gelungsbereich Bohr- und Ausklinkzentrum;
pestatigh & gt § Bestitigung Stahlhandel mit Anarbeitung; Strahl- und Konservierbetrieb;
D@;:\:i;?wg gm::t:lmbb : Handel mit Befestigungstechnik und Bauzusatzprodukten;
= Bdirennd A:'Z%g;ektzmmm Handel mit Metall- und Kunststoffprodukten und Zuschnitt;
o EignungsPrTS - ILSltra::llunei Konservierbetrih; Werkstoffhandel mit Anarbeitung und technische Beratung;
Ergebnisse i landel mit Befestigy, i i
ufgrund der ewie | Sltgksitsbegh Handel mit Metal. ﬂ.,ﬁff,‘fi’jj"'jgjﬁ Bauzusatzprodukten; Metallhandel mit Anarbeitung

ein Managementsystem eingefiihrt hat und anwendet.

GL Systems Certification bestatigt, dass das Managementsystem des oben genannten Unternehmens tiberpriift
wurde und sich in Ubereinstimmung mit den Forderungen folgender Norm befindet:

1SO 9001:2008

Dieses Zertifikat setzt voraus, dass das Unternehmen sein M nach der benen Norm
anwendet und aufrechterhélt. Dies wird von GL Systems Certification liberwacht.

@ Qualitats-

management

Dieses Zertifikat gilt vom 01.09.2013 bis zum 29.12.2014

Wir stehen fiir hochste Qualitdt und Zuverlds-

sigkeit und sind immer dabei, wenn es um neue . . L GL Systems Certification Hub Germany Jaha Ahdresen
Werkstoffe, Verfahrensweisen in der Anarbei- Wir Slnd ZertIfIZIEI't QS-199/B HH
tung oder um die Optimi i Zertifikat Nr. QYS=
g ._u ! pumierung der mt_'ernen Dieses Zertifikat gilt nur in Verbindung mit dem Anhang 1 und dem Hauptzertifikat QS-199 HH
Prozessabldufe geht. Unser Know-how tragt zu e DIN ISO 9001:2008
Ihrem Erfolg beil (GL System Certification)
. ) . * Qualitdt der Bewehrungsarbeiten (ISB)
Definierte Anforderungen im Qualititswesen « DIN EN 1090 (DVS ZERT) (( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZM-16026-01-02

garantieren die Qualitdt unserer Produkte und
Anarbeitungen.

Germanischer Lloyd SE, Competence Centre Systems Certification, Brooktorkai 18, D-20457 Hamburg
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Qualitatsmanagement

Qualitatsmanagement
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ZERTIFIKAT

Konformitét der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2013.0193.002

GemaB der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des

Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),

Bauprodukt

Verwendungszweck

CE-Kennzeichnungsmethode

Herstellungsumfang

Hersteller

Herstellwerk
Produktionsstitte des Herstellers

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn

Datum der Erstausstellung

Néchstes
Uberwachungsaudit

Gilltigkeitsdauer
Bemerkungen
Ausstellungsort/-datum

Zn
| DAKKS
N Miamengste

075160830100

gilt dieses Zertifikat fir das folgende Bauprodukt:

fiir Stahltragwerke

Tragend ile und
bis EXC4 nach EN 1090-2
fir tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

siehe Riickseite

hergestellt durch oder fiir

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH

SteinbachstraBe 38 - 40
52222 Stolberg
Deutschland

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH
SteinbachstraBe 38 - 40

52222 Stolberg

Deutschland

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften iber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfillt.

01.07.2013

27.05.2015

Dieses Zertifikat bleibt giltig, solange sich die in der harmonisierten

Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklérten
Merkmale nicht @ndern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert werden.

siehe Riickseite

it

Disseldorf, 12.06.2014 Dipl.-Ing. Gurschke
OTZKI

Leiter der
Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland, www.dvs-zert.de

MPA NRW.

MATERIALPRUFUNGSAMT NORDRHEIN-WESTFALEN

Priif-, Zertifizierungs- und Uberwachungsstelle gemaR § 28 BauO NRW

Ubereinstimmungszertifikat
NRWO02 - 11-9265-1

(Version: 5)

Hiermit wird gem&R § 23 Abs. 2 Nr. 2 der Landesbauordnung Rheinland-Pfalz (LBauO) vom 24.11.1998 (GVBI.
1998, S. 365), zuletzt gedndert am 09.03.2011 (GVBI. 2011, S. 47) bestétigt, dass das Bauprodukt

abgewickeltes Erzeugnis aus
Betonstahl in Ringen B500A (Werkstoff-Nr. 1.0438)

Nenndurchmesser: 6, 8, 10, 12 mm
Verarbeiterkennzeichen: 88

des Herstellers
Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH
Steinbachstr. 38 — 40
D-52222 Stolberg

Hergestellt im Herstellwerk
Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH
Ndl. Bitburg
Dieselstr. 2
D-54634 Bitburg

entsprechend den Ergebnissen

— der i Prc i dest
— der Produktpriifung durch das MPA NRW und
- der Fremdiiberwachung durch das MPA NRW

den Anforderungen der

DIN 488-3:2009-08, DIN 488-6:2010-01 sowie DIN 488-1:2009-08
gemaB Ifd. Nr. 1.4.3 der Bauregelliste A Teil 1 — Ausgabe 2013/1

entspricht.

Das Herstellwerk ist somit berechtigt, das Bauprodukt mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) gemaR der Uberein-
il i g zu ichnen.

Dortmund, 22.10.2013

U1 Dipl.-Ing. Gédecker
eiter der Zertifizierungsstelle

2. Ausfertigung

Dieses Zertifikat umfasst 1 Seite.
Dieses Zertifikat ersetzt das Zertifikat Nr. 11 9265-1/4 vom 15.07.2011.

MPA NRW - MarsbruchstraBe 186 - 44287 Dortmund - Telefon: +49 (0)231 4502-0 - Telefax: +49 (0)231 458549 - www.mpanrw.de
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MPA NRW. /=

MATERIALPRUFUNGSAMT NORDRHEIN-WESTFALEN

Pruf-, Zertifizierungs- und Uberwachungsstelle gemaR § 28 BauO NRW

Ubereinstimmungszertifikat
NRWO02 - 11-9265-2

(Version: 7)

Hiermit wird gemaR § 23 Abs. 2 Nr. 2 d il Pfalz (LBauO) vom 24.11.1998 (GVBI.
1998, S. 365), zuletzt gedndert am 09.03.; 2011 (GVEI 2011, S. 47) besléugt dass das Bauprodukt

abgewickeltes Erzeugnis aus
Betonstahl in Ringen B500B (Werkstoff-Nr. 1.0439)

Nenndurchmesser: 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20 mm
Verarbeiterkennzeichen: 88

des Herstellers
Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH
Steinbachstr. 38 — 40
D-52222 Stolberg

Hergestellt im Herstellwerk
Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH
Ndl. Bitburg
Dieselstr. 2
D-54634 Bitburg

entsprechend den Ergebnissen

- der i { des't
— der Produktpriifung durch das MPA NRW und
- der Fremdiberwachung durch das MPA NRW

den Anforderungen der

DIN 488-3:2009-08, DIN 488-6:2010-01 sowie DIN 488-1:2009-08
geman Ifd. Nr. 1.4.3 der Bauregelliste A Teil 1 — Ausgabe 2013/1 sowie
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen fiir Betonstihle in Ringen
entspricht.

Das } ist somit igt, das Baup mit dem Ubereinsti i (U-Zeichen) gemaR der Uberein-
5 ! v A

zu !

Dortmund, 12.02.2014

Dipl.-Ing. Gédecker
Leiter der Zertifizierungsstelle

Dieses Zertifikat umfasst 1 Seite.
Dieses Zertifikat ersetzt das Zertifikat Nr. 11 9265-2/6 vom 22.10.2013.

MPA NRW - Marsbruchstrale 186 - 44287 Dortmund - Telefon: +49 (0)231 4502-0 - Telefax: +49 (0)231 458549 - www.mpanrw.de
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ZERTIFIKAT

Hiermit wird gemaR der Zertifizierungsordnung des Institutes fiir Stahlbetonbewehrung e.V.

bestétigt, dass die Weiterverarbeitung des Betonstahles vom Betrieb

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH
DieselstraBe 2
54634 Bitburg

aufgrund der Ergebnisse der Eignungspriifung durch die Uberwachungsstelle

Institut fiir Stahlbetonbewehrung e.V.
Kaiserswerther StraBe 137
40474 Dusseldorf

die Qualitatsanforderungen der Richtlinie ,Qualitat der Bewehrung® erflllt.

Instityt fiir Stahlbetonbewehrung e.V.
Kal TS\ nher Strake 137

474 orf
Tel.' *49 211 45 64 256
Fax.: +49 211 45 64 218
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KPtVs-Service

‘@' Verpackung/
i Transportschutz

Qualitat soll erhalten und Material geschutzt
werden. Zugleich muss ein Umlagern jederzeit
moglich sein. Damit ist Verpackung auch fir Sie
ein wichtiges Thema. Wir bieten lhnen den op-
timalen Transportschutz. Zugleich bleiben Ihnen
Zeitaufwand und Platzbedarf weitestgehend
erspart. Das hilft Ihnen auch, lhre Kosten zu mi-
nimieren.

Was unseren Service abrundet: Wir nennen
lhnen alle Verpackungspositionen, legen die
Kosten offen und schaffen so Transparenz beim
Thema Verpackung.

i Logistik

Logistik, zuverlassig und just-in-time, fallt nicht
vom Himmel, sondern rollt auf unseren Stra-
Ren. Damit wir die Dinge fur Sie weiterhin als
leistungsstarker Partner ins Rollen bringen
kénnen, mussen wir uns permanent mit Ener-
gie-, Versicherungs- und Fuhrparkkosten, der
Ladungssicherheit, gesetzlich verscharften
Rahmenbedingungen sowie permanenten
Schulungen unserer LKW-Fahrer auseinander-
setzen. Davon sind Sie entlastet — und wenn
es um Lasten geht, Ubernehmen wir, falls ge-
winscht, auch die Kranentladung. Denn wir
denken Uber den Tag hinaus und sind lhr fairer
Logistik-Partner.

Kranentladung

Unser Service hort nicht an der Ladekante auf.
Wir kommen, wenn Sie es winschen, auch
plnktlich zu lhrer Baustelle und fihren eine
Kranentladung durch. Mit dem Transportauftrag
kénnen wir alle Details vereinbaren. Unsere Fah-
rer bieten einen umfassenden Service und reali-
sieren Ihre Wiinsche bestmoglich.

KPtVs-Service

—— | Zeugnisse/
'g Prifungs-
— bescheinigungen

Gesetzliche Vorschriften haben in den letzten
Jahren fur einen Mehraufwand durch Anfor-
derungen, amtliche Prifungen oder Zertifizie-
rungen gesorgt. Wir wissen, dass lhnen das
Thema wichtig ist, und deshalb sorgen wir per-
manent flr eine sichere und verlassliche Doku-
mentation, die eine lickenlose Riickverfolgbar-
keit erlaubt.

Basis ist bei uns ein entsprechend angepasstes
Qualitdtsmanagement-System sowie die Liefe-
rantenauswahl, Wareneingangskontrollen, Char-
genverfolgungen und ein EDV-Archivierungs-
system. Sie sehen: Diesen Aufwand lassen wir
uns etwas kosten, damit Sie auf der sicheren
Seite sind.

50
KG

Kleinmengen

Der Trend geht zu immer kleiner werdenden
PositionsgroRen — selbstverstandlich auftrags-
bezogen sowie just-in-time. Dementsprechend
steigen die Kosten Uberproportional, die auf
jede Materialeinheit anfallen. Auch der Auf-
wand ,drumherum” je Position wéachst durch
den Mehraufwand beim Be- und Abladen. Hinzu
kommen proportional héhere Kosten fiir Neu-
etikettierung, Neuverpackung und Entsorgung
der Werksverpackung. Doch wir scheuen keine
Muhen, um Sie bestmaoglich zufriedenzustellen,
und kommen individuellen Anfragen gerne nach.
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